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http://192.1.6.239/bz/qybz_jyhsyff/QASB 354.12-2018炼钢辅料  总硫含量的测定  燃烧碘量法.pdf
http://192.1.6.239/bz/qybz_jyhsyff/QASB H332—2021《脱硫剂  氟化钙、氧化钙、氧化镁含量的测定  EDTA容量法》.pdf
http://192.1.6.239/bz/qybz_jyhsyff/QASB H333—2021《冶金石灰 粒度检验方法》.pdf
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Ca0/% =76.5 Q/ASB H332
S/% <0.135 Q/ASB H303. 12, GB/T 3286.7
$i0,/% <3.15 Q/ASB H303.2. GB/T 3286.2
H,0/% <0. 45 Q/ASB H303. 13
CaF.,/% 5~10 Q/ASB H332
tbdE/ (t/m") 1.2 YB/T 187
FEVEE /mL =288 YB/T 105
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a) AMW: FIRIEE 0.8 mmo 0.3 mm~1.0 mm [7 45 =80%,
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b)) H~: <0.1 mm. =1.0 mm LA <5%.
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<0.3 mm FI1>1.0 mm {14455 <

JR4a1S]/% B [S] /% %/ °C B 0. 001 % [S] i 77 FE R PEFERS 1] /min

<0.01 <36 0.27kg/t %k 6

<0.04 <0. 005 <38 0. 28kg/t %k 8
<0. 002 <40 0.29kg/t 10

<0.01 <39 0. 21kg/t %k 8

>0. 04~0. 050 <0. 005 <41 0. 22kg/t 9
<0. 002 <43 0.23kg/t %k 11

<0.01 <41 0. 19kg/t %k 10

>0. 05~0. 070 <0. 005 <43 0. 20kg/t %k 12
<0. 002 <45 0. 21kg/t %k 14

<0.01 <42 0. 20kg/t %k 12

>0.07~0. 100 <0. 005 <43 0. 21kg/t 14
<0. 002 <45 0. 22kg/t 15
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